
  التشغيلية لنوعين  من المحالب الآلية مع الحلاب ألالي –تقييم الخصائص التقنية 
 جبار محمدرضا سعيد

 اربيل -الزراعة كلية -جامعة صلاح الدين
 

 الخلاصة
 Lely Austronautيتناول البحث تقييم ومقارنة نوعين من المحالب الآلية الحديثة مع الحلاب الآلي ذو الموقف الواحد نوع 

 . بهدف جعل عملية الحلب أكثر أقتصادية
لمستتغرق في عملية الحلب، انتاجية يمكن استخدام نتائج التحليلات والتقييم كقاعدة لتحديد مؤشرات مهمة مثل العمل البشري ا

 .المحالب، فاعلية الحلاب الآلي وكذلك استعادة التكاليف الاستثمارية الموضوعة في ميدان تقنية الحلب
برهن تحليل النتائج على وجود اختلاف بين المحلبين الذّين تم تقييمهما، حيث تبين أن المحلب المتوازي الذي تقف فيه الأبقار 

بقرة بالساعة، والزمن المستغرق في العمل  2.702كان الأنسب ارتباطا بانتاجيته التي بلغت  side by side 2x22ب جنبا الى جن
بقرة  herringbone2x.  .702ثانية، في حين بلغت انتاجية المحلب المضلع نوع  1.02البشري على مختلف العمليات كان 

بقرة في اليوم وبدون أي جهد بشري،  77كما وبلغت أنتاجية الحلاب الآلي . نية ثا 101.بالساعة والزمن المستغرق في عملية الحلب 
لازالت . ولوحظ بأن تقليل الزمن المستغرق لمختلف العمليات يمكن الوصول اليه عبر التنظيم الجيد للعمل والحلول التقنية المتكاملة

في الحصول على الحليب وعند تطبيقها يجب الأنطلاق من النتائج  المحالب الآلية وانظمة الحلب الأتوماتيكية هي أكثر السبل فاعلية
التشغيلية في المزارع والمهم عند أختيار المعدات المناسبة في حلب أكبر عدد ممكن من الماشية خلال وحدة زمن قصيرة وبأقل جهد 

 .للتر الواحد من الحليبلبشري ممكن وبأقل  الكلف الأنتاجية 
 

 المقدمة
لأبقار و خاصة ماشية الحليب جزء هام من الأنتاج الحيواني ، وأهميته تكمن في تزويد السوق بالمواد الغذائية تعتبر تربية ا

 . الأساسية
وتقنية معقدة ( هرمونية-عصبية)ان حلب الأبقار من بين أكثر العمليات المعقدة في الأنتاج الحيواني لأن الحلب عملية بيولوجية 

، وتكمن صعوبة عملية (.277وآخرون، Ducho )          ، الماشية، الماكنة والبيئةة هي الأنسانيها أربعة عوامل مهمتؤثر ف
وآخرون،  Kovac)الحلب بمهمات العمل اليومية وبالمستوى التقني العالي لمعدات الحلب إضافة الى إستهلاكها موارد مالية كبيرة 

2..2.) 
حالب الدائرية والمضلعة والمتوازية وغيرها من المحالب المتعددة التصاميم تستخدم في الوقت الحالي لحلب ماشية الحليب الم
 (.2777وآخرون، Tancin) وغالبا ما تساعد الماشية على الخروج السريع من المحلب

بدأت الأفكار الأولى حول نظام الحلب الأتوماتيكي  منذ أواسط السبعينات، وأصبحت بعد ذلك حركة عالمية تتجه نحو أتمتة 
ملية تربية الأبقار عبر الأتمتة الكاملة لجميع العمليات من التغذية حتى الحلب، وأصبحت عملية الحلب الأتوماتيكية ممارسة يومية ع

وكانت دول شمال غرب اوربا واليابان قد بدأت ( 2..2وآخرون، De koning و  Redenburg 2..2و  De koning)طبيعية 
والسبب هو تكاليف أجور العمل المتصاعدة وطبيعة المزارع التي ( AMS)م الحلب الأتوماتيكية فيها التطورات الأولى في تطوير نظ

هي عائلية أضافة الى سعر الحليب المرتفع في هذه البلدان، وأن الأستخدام التجاري لهذه النظم الأتوماتيكية أبتدأ في هولندا عام 
وبعد ذلك أنتشر في عدد من البلدان ليصل استخدامه الى  .277ام حيث كان عدد المزارع التي تستخدمه محدودة حتى ع 2772
الحلاب وهو مكون من موقف الحلب و ذراع الحلاب الآلي لربط الكؤوس الحلمية " عيون وأيدي"ان هذا النظام يمثل . مزرعة .221

وآخرون  Kachija)نة الحلب و نظم رصد الحلمات وتنظيفها ونظام التحكم الذي يحتوي على متحسسات وبرامج اضافة الى ماك
 ( . Vegricht  ،2..2و  ...2،

 ــــــــــــــــــــــــــ
 2.22/ 1/ 27وقبوله  .2.2/  22/ 22تاريخ تسلم البحث 

أن عملية الحلب اليومي الروتينية تفرض قيودا في أدارة الوقت وعلى الحياة الشخصية للمزارعين بحيث يلتزم المزارع في 
الباكر والمساء ولمدة سبعة أيام بغض النظر عن الصحة الشخصية والمسؤوليات العائلية والألتزامات الأجتماعية، الحلب في الصباح 

وجاء الجهد البحثي الذي بلغ . و يتفاقم هذا التقييد لعوائل المزارعين اذ ليس من السهولة زيادة عدد العمالة أو الحصول عليها أقتصاديا
 (.hopster ،2..2)لأتوماتيكي للتخفيف من القيود على ادارة العمل ذروته في تطوير نظم الحلب ا

وأضاف Reinenann (2... )دولارا كما يؤكدها  .2-22إن أجور ساعة العمل في مزارع تربية ماشية الحليب هي بمعدل 

هكتولتر حليب، بينما  دولار لكل 027.-..20بقرة تراوحت بين  .22-.7ان كلفة العمل والمعدات في المحالب الآلية عند حلب 
House (2..2 )و  Rodenburgأجرى . دولار لكل هكتولتر حليب عند الحلب بالحلاب الآلي 2012و  2071تراواحت الكلفة بين 

قطيعا وأشار الى ان كلفة البناء والأستثمار الكلي كان أقل ، أضافة الى المرونة والنمط الحياتي المريح للحيوان ،  24مسحا على 
بقرة بأستخدام الحلاب  ..2-.22فأن مزارع ماشية الحليب العائلية يمكنها أن تنمو وتتطور بحيث يصبح عدد أبقارها من وبهذا 

الآلي دون توظيف عمالة من خارج العائلة وتجعل نمط الحياة أكثر مرونة وتحسّن راحة الحيوان ، وذلك لأن الذهاب الحر للحيوان 
 .عاملة والجهدالى الحلاب الآلي يوفر الأيدي ال



أن هذا النظام يحرر المربي من عملية الحلب وجدوله الصارم ويجعل تركيزه على عملية الأشراف العام والتغذية والمراقبة ، 
حيث تقف في موقف الحلب بملء أرادتها أتوماتيكيا طمعا في العلف حيث " ان البقرة تحلب نفسها"لأن هذا النظام يعني بالجوهر 

 (.Hogewerf  ،2777 و Rossing )تركب الكؤوس الحلمية وبدون وجود العامل الحلاب يجري تحضيرها و

سبق وان أجريت دراسات عديدة عن أفضلية أستخدام الحلاب الآلي أقتصاديا وأستندت جميعها الى عاملين مهمين هما الأقتصاد 
عندما تحلب الأبقار مرتين الى ثلاث مرات %  .2-2ن في العمالة الذي يعتمد على الأدارة الجيدة وزيادة الأنتاجية التي تبلغ م

(Hogeveen   ،2..2 .) ان العمل اللازم باستخدام نظام الحلب الأتوماتيكي(AMS ) ساعات باليوم وقد إنخفض  4-2يستغرق

، كما وتتغير طبيعة من المجموع الكلي للعمل مقارنة باستخدام نظام الحلب الميكانيكي عندما يكون الحلب مرتين باليوم% .2بمعدل 
العمل فبدلا من الجهد البدني المباشر أثناء الحلب سوف يتركز العمل على متابعة عملية الحلب عدة مرات باليوم عبر الكومبيوتر 

كما سبق وان ذكر (. De koning ،2..2)والمعلومات المثبتة فيه مما يساعد على اتخاذ القرارات المناسبة على ضوء ذلك 
(Wittenberg ،2774 ) ان انتاجية الأبقار من الحليب تزداد مع جعل الحلب طواعية عندما تحلب الأبقار عدة مرات باليوم وهذا

 )ونتيجة لعدة تجارب أجريت في الدول الاوروبية فقد أكد . مرهون بالتربية الحرة التي تمكن الأبقار من التحرك بحرية

Devir ،طواعية للحلب في هذا النظام وهذا يدل على عدم وجود مشاكل في أنتقال من الأبقار تذهب %  77بأن ( 2772وآخرون

 (.الروبوت)عملية الحلب من المحالب الآلية الى النظام الأتوماتيكي 
أن لنظام الحلب الأتوماتيكي قدرة عالية في رصد مؤشرات جودة الحليب حيث يقيس عدد Miller (2... )كذلك وضح 

، الكريات البيضاء والمجموع الكلي للبكتريا من عينات ( Plate loop Count)، ( Somatic Cell Count)الخلايا الجسدية 

الحليب ، كما ويقلل من الشد العصبي للحيوان لأنه يختار وقت الحلب، ويقلل من الصلة بين القطيع والمربي ويعطيه تصور كامل عن 
الى أنه في هذا النظام يتم حلب كل ربع من أرباع Schukken (2777 )القطيع بكل التفاصيل ، ومن ايجابياته أيضا فقد أشار 

الضرع على حدة مما يجنبها خطر الأصابة بمرض التهاب الضرع ويقلل الشد على الضرع وبالتالي يزيد من راحة الحيوان وزيادة 
 .محصول الحليب

ه ليعمل في ظروف صناعية نظيفة نسبيا لابد من الإشارة الى وجود بعض السلبيات في الحلاب الآلي ومنها أنه جرى تطوير
وعليه فان وجوده في الحظائر يجعله كثير الأعطال مما يتطلب التنظيف المستمر والصيانة المتكررة، والكلفة العالية نتيجة لإستخدام 

لي وذلك لكون الضرع تقنية معقدة في النسخ الليزري لتحديد مواقع الحلمات على الضرع، وأن بعض الأبقار لا تتكيف مع الحلاب الآ
لا يتناسب فسلجيا مع شروط عمل الحلاب الآلي واحيانا بسبب النشاط غير الطبيعي لبعض الأبقار ، اضافة الى ان الحلاب الآلي لا 

(. ...Havlik  ،2و  Zero-Grazing system( )Kvapilik  ،2..1)يمكن استخدامه في حلب الأبقار عند خروجها للمراعي 

م نظام الحلب الأتوماتيكي يتطلب شبكة خدمات واسعة وجيدة وادارة كفؤة مع وجود مكان لكومبيوتر مركزي لأدارة كما وان استخدا
 (.Havlik ،2..7)العمل اليومي 

 بحثمواد وطرائق ال
يب تم الحصول على النتائج التي يتناولها البحث عبر القياسات التي جرت أثناء عملية الحلب في محطات تربية ماشية الحل

، وتم تحليل نتائج القياسات للزمن المستغرق لكل عملية جرت أثُناء الحلب ومن  .2.2السلوفاكية في نهاية آب  Agrostarلشركة 

 .المعطيات التي تم الحصول عليها تم حساب المقاييس الأنتاجية
عظمة السمكة وبصفين كل منها وفيه تقف الأبقار بزاوية على شكل ( . Herringbone 2 x)جرت القياسات في محلبين نوع 

تقف فيه الأبقار جنبا الى جنب وبصفين كل منها يتسع لأثنى عشر بقرة  (side by side)يتسع لثمانية أبقار ومحلب متوازي الأضلاع 
( (2 x 22  شركةالمصنع من قبل ( الروبوت)وكذلك على الحلاب الآليLely Austronout   وهو بموقف واحد للحلب تتم فيه

وموضوع مباشرة في حظيرة التربية ، بحيث أن دخول الماشية اليها وخروجها يكون من الجانب ومجهزة  ع العمليات أتوماتيكياجمي
مزود ببوابة دخول ( الروبوت)يكون الحلاب الآلي .  بمعدات الترقيم الألكترونية أضافة الى معدات تقديم العلف الجاف الأتوماتيكية

بالسماح للبقرة بالبقاء داخل موقف الحلب أو تخرجها لتعود مجددا بسبب عدم توفر متطلبات حلبها،  حسب معطيات الحاسوب تقوم
 .حيث ان شرط الحلب هو الفترة الزمنية من آخر مرة حلبت فيها البقرة

قطرات دخول البقرة للحلب، غسل وتجفيف الضرع، حلب ال)تم الحصول على زمن مختلف العمليات أثناء اجراء عملية الحلب 
جرى تقييم القيم التي تم الحصول (. الأولى ، تركيب الكؤوس الحلمية على الضرع، تعقيم رؤوس الحلمات، خروج البقرة، والتوقفات

 :عليها بالعلاقات الرياضية الأحصائية وكما يلي
  

 :المعدل الحسابي  -

                          
                                         (s)   

 

 :حيث 
        Xi-  ثانية)الزمن المستغرق لكل عملية أثناء أجراء الحلب ( 

n          - عدد القياسات 
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 :Coefficient of Variationمعامل الاختلاف -

 

                                                                                                                               
 :المجموع الكلي للزمن المستغرق في حلب بقرة واحدة  -

 

tc = tz  + tpr  + tn + tk + ts + to + tm + tzn        (ثانية) 

 :حيث
        -  tc الزمن الكلي المستغرق في خدمة حيوان واحد 
        tz- الى موقف الحلب زمن ادخال الحيوان 
tpr     - زمن تحضير الحيوان للحلب 
        tn – زمن حلب بقايا الحليب في الضرع 
        tk- زمن تركيب الكؤوس الحلمية على الضرع 
         ts- زمن نزع الكؤوس الحلمية من الضرع 
        to- زمن تعقيم نهايات الحلمات 
        tm- حلبزمن خروج البقرة من الم 
       tzn- الزمن المفقود أثناء عمل الحلابين 

 
 :معدل أنتاجية الحلاب -

 
      QM = 42.. (tC)-2 (ساعة/بقرة(   

 

 معدل انتاجية المحلب -
 qmm = 42.. is (tp)- 2      (ساعة/بقرة)  

 :حيث 
         is – عدد المواقف في المحلب 
         - tp واحدة معدل الزمن المطلوب لحلب بقرة 

   
 

 الزمن المطلوب لحلب بقرة واحدة -
tp= tc+tds+tv                               (    ثانية)                                                                       

 :حيث 
         tds- زمن الحلب الآلي بما فيها حلب القطرات الأولى 
          tv- يوان بدون حلبزمن وقوف الح 

 
 معدل انتاجية الموقف الواحد في المحلب -

Qhsp = QMM.(is)-2          ( ساعة/بقرة )            

 :حيث
        QMM-  (حيوان بالساعة)معدل انتاجية المحلب 

        
 :الأنتاجية الفعلية للمحلب -

QMMS = Nk.(Td)-2               (ساعة/بقرة)                                                                                                                             

   

 :  حيث 
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   Nk – عدد الحيوانات المحلوبة 
   Td – معدل زمن تشغيل المحلب أثناء الحلب 

 
 :الأنتاجية الفعلية للحلاب  -

Qms = QMMS . (id)-2             (ساعة/بقرة)                                                         

 :حيث 
       id- عدد الحلابين 

 
 :الأنتاجية الفعلية للموقف الواحد -

Qhss = QMMS. (is)-2                (ساعة/بقرة)                                                     

 
 :ند الحلب بالحلاب الآلي الزمن المستغرق على مختلف العمليات ع -

ساعات،  .ساعة، وعمليات التنظيف الرئيسية تمت ثلاث مرات باليوم وبمعدل  22عملية حلب خلال  ..2جرت القياسات على 
 :وأجريت القياسات التالية. بقرة بسبب دخولها المبكر الى موقف الحلب .1وأثناء أجراء القياسات رفض الحلاب ألالي حلب 

 :الى الحلاب الآلي  دخول البقرة -
tz- جرى قياس الزمن من لحظة دخول البقرة الى موقف الحلب حتى غلقه 

 :تحضير البقرة قبل الحلب  -
tp- جرى قياس الزمن اللازم لتنظيف الحلمات وعملية التحفيز لتحرير الحليب 

 :تركيب الكؤوس الحلمية  -
tn-  ب الكؤوسجرى قياس الزمن بداية تحديد موضع الحلمات و حتى تركي. 

 :عملية الحلب  -
 جرى قياس الزمن عند تركيب أول كأس حلمي و حتى نزع آخر كأس حلمي

 :زمن الوقوف و بدون حلب  -
tsn-  تم قياس زمن توقف عمل الحلاب الآلي و بدون حلب بسبب رفضه للماشية عند دخولها المبكر الى موقف الحلب. 

 :الغسيل السريع  -
 .ؤوس الحلمية و أنابيب الحليب و انابيب الضغط المتخلخل و تعقيمهاجرى تحديد زمن بداية غسيل الك

 :التنظيف الرئيسي  -
 تم قياس زمن التنظيف الأتوماتيكي و تعقيم كامل النظام

 :التوقفات  -
tv- تم قياس زمن انتظار الحلاب الآلي لدخول الماشية التالية 

 
 
 



 النتائج والمناقشة
ومن تحليل (. 2)يات المختلفة عند الحلب بمحلبين وبالحلاب الآلي معطاة بالجدول رقم أن تقييم الزمن المستغرق في العمل

الزمن المستغرق في العمل البشري على مختلف عمليات الحلب نستنتج بأن الزمن المستغرق على عمليات الحلب في المحلب 
 .ثانية  1.02حيث كان  side by side  2 x 22المتوازي

 

 الزمن المستغرق في العمليات المختلفة للمحلبين و الحلاب الآلييوضح (  1)جدول رقم 
 
 

 العمليات

 نوع معدات الحلب

محلب نوع 
herringbone 

(2 x .) 

 محلب نوع
side by side 

(2 x 22) 

 روبوت الحلب
Lely austronaut 

x s v 

% 
x s v % x s v % 

 TTZZ 2207 4024 27 2201 2027 2. 2.02 2022 .04دخول الماشية 

 TTp 2.0. 2072 27 240. 2021 27 2.02 2011 407تحضير الضرع 

 TTNN . 2021 22 .021 202. 21 2.02 20.2 202تركيب الكؤوس الحلمية 

حلب بقايا الحليب في 
 TTkالضرع 

.01 20.. 24 102 2.o4 2.    

    TTSS 101 .077 2. 2071 2022 22الحلمية  نزع الكؤوس

        تعقيم نهايات الحلمات
TTMM  

1 .0.2 22 4 .077 42    

  دفع الماشية نحو المحلب

TTMM22 

24 207. 24 2.021 2022 22    

    TTDD .101 1012 7 1.02 2024 7العمل البشري المطلوب

التوقفات و زمن مرور 
 الماشية

2202 2022 21 707 20.7 27    

    22 7022 .270 . 0.2. 2.207 زمن العمل الكلي

 202 22027 .22.0 4 ..270 12.07 2 27072 24.04 الحلب الآلي

    TTv 222 707. . 227 2021 4توقفات الماشية 

 107 2022 22       تغير المكان

   2.202   101..   222 المجموع

 

/ بقرة  x 22 (2.702 2فقد تبين أن أعلى أنتاجية كانت في المحلب المتوازي  (2جدول )وعند مقارنة معدل أنتاجية المحالب 
وكذلك كانت أنتاجية الموقف الواحد في المحلب المضلع (. الساعة/بقرة  702.)  . herringbone 2 xمقارنة مع المحلب ( الساعة

herringbone  (101   الساعة/بقرة ) أعلى مما هي عليه في المحلب المتوازيside by side  (202  الساعة/بقرة .) وعند رصد

الساعة الواحدة في المحلب /بقرة  7202الساعة بينما كانت / بقرة 7207الأنتاجية الفعلية نلاحظ ان المحلب المتوازي كانت انتاجيته 
herringbone. 

 



 يوضح المؤشرات الأنتاجية لكل من المحلبين الآليين( 2)جدول 

 
 

 مؤشرات الأنتاجية

 
q 

 

 نوع المحلب
herringbone 

2x. 

 حلاب  2

side by side 

2 x 22 

 حلاب 2

 qm 2202 2207 معدل انتاجية الحلاب

 qmm .702 2.702 معدل انتاجية المحلب

 qst 101 202 معدل انتاجية الموقف الواحد

 qme 7202 7207 الأنتاجية الفعلية للمحلب

 qmef 4702 2.04 انتاجية الحلاب الفعلية

 qsef 202 202 الأنتاجية الفعلية للموقف الواحد

 ..qmp 71 2 انتاجية المحلب المعطاة من قبل المنتج

 qsp 207 202 انتاجية الموقف الواحد من قبل المنتج

 IImu 22 22 عدد وحدات الحلب

 IIcm 27. 122 عدد الماشية المحلوبة

 tm 202 102 (بالساعة) زمن الحلب 
 

ج برهن على الأختلاف بين المحلبين الذين تم تقييمهما وذلك لبلوغ العدد الأقصى للماشية المحلوبة بأقصر وقت ان تحليل النتائ
عند الألتزام بالمتطلبات الصحية والتقنية والتنظيمية وذلك يؤدي الى رفع انتاجية العمل والأستخدام الأمثل للمعدات ذات الأستثمارات 

 .المادية الكبيرة
والتي ( سنة /لتر  ..71أعلى من )اليوم عند حلب الماشية ذات الأنتاجية العالية /  بقرة 77الحلاب الآلي الواحد  بلغت انتاجية

 .ساعات .2عادة تحلب كل 
والعوامل الخارجية ومنها النشاط الحركي للماشية ومحصولها ( للروبوت نفسه)ان انتاجية الحلاب الآلي تتأثر بالعوامل الداخلية 

ومستوى التغذية ، والعامل الهام الذي يؤثر على انتاجية الحلاب الآلي هو الزمن المطلوب لعمليات التداول وعمليات  من الحليب
التنظيف، اضافة الى الزمن اللازم لدخول الماشية للحلاب الآلي والمرتبط مباشرة بالحاسوب، الذي يدخل فيه المعلومات أوتوماتيكيا 

سير عملية الحلب ، وعادة يتم حفظ هذه المعلومات في أقراص مدمجة تجنبا لحدوث أية اعطال غير حول الحالة الصحية للحيوان و
يقوم حاسب الحلاب الآلي بأرشفة عدد الحيوانات وعدد مرات دخولها موقف الحلب وعدد الماشية غير المحلوبة والحالة . متوقعة

لحاسوب عملية تسجيل محصول الحليب من كل ماشية و بالذات من كل ينجز ا. الصحية لكل حيوان وحرارته وغذاءه وزيادته الوزنية
 :ربع من ارباع الضرع ويقيّم

 الزمن الكلي لجاهزية كل حلاب آلي-
 الزمن الكلي للحلب من قبل الحلاب الآلي-
 الزمن الكلي لعملية تعقيم الحلاب الآلي -
 الزمن الكلي لعملية الحلب -
 كل ربع من ارباع الضرعمحصول الحليب من كل بقرة و من  -
 التوصيل الكهربائي للحليب من كل بقرة -
 تثبيت الزمن و التاريخ  و عدد الحيوانات والأنحرافات عن معدل محصول الحليب و جودة الحليب المحلوب من كل ربع-
 يثبت الأعطال وفي حالة تكرارها ثلاث مرات وراء بعضها أتوماتيكيا يضغط على تلفون عامل الصيانة-
 دقائق .2الزمن الأساسي للتنظيف يستغرق -
 .ثانية و الغسيل النهائي يستغرق كحد ادنى دقيقتان .7يتم التحكم بالغسيل و يتطلب -

 

 
 

 يوضح الزمن المستغرق على العمليات التي ينجزها الحلاب الآلي طوال اليوم( 3)جدول رقم 

 ) %(النسبة (s)الزمن المستغرق الرمز العملية

 TTz 242. 1 شية للحلاب الآليدخول الما

 TTp 7772 7 للحلب ةتحضير الماشي

 .TTNN .22. 2 تركيب الكؤوس الحلمية

 TTDD 2.4.2 12 زمن الحلب

 TTSSNN .22 2 زمن التوقف بدون حلب



 TTKKPP 2172 4 الغسيل الآلي

 TTHHCC 4212 2 التنظيف الرئيسي

 TTVV 2.42. 22 (بدون عمل) الزمن الحر

 ..2 ..22.  المجموع
 

ن المحالب التي جرى رصدها كانت ذات سعات كبيرة وعند مقارنة نتائجها يمكننا التأكيد بأن المحلب المتوازي الذي تقف فيه ا
 herringboneيظهر بأنه الأنسب ارتباطا  بأنتاجيته عند المقارنة مع المحلب المضلع  paralel parlourالحيوانات جنبا الى جنب  

parlour  .المستتغرق لمختلف العمليات يمكن الوصول اليه عبر التنظيم المناسب للعمل والحلول التقنية المتكاملة وان تقليل الزمن .

وتعتبر في الوقت الحاضر المحالب والحلاب الآلي اكثر سبل الحلب فاعلية في الحصول على الحليب وعند تطبيقها يجب الانطلاق 
امكانيتها في حلب اكبر عدد ممكن من الأبقار خلال وحدة  تيار المعدات المناسبة هومن النتائج التشغيلية في المزارع والمهم عند اخ

 .زمن قصيرة وبأقل جهد بشري ممكن وبأقل الكلف الانتاجية للتر الواحد من الحليب
رفي المزارع من خلال تقييم المحالب الميكانيكية والحلاب الآلي يلاحظ بأن الحلاب الآلي هو الأنسب لمزارع تربية الأبقا    

أستخدام  الكبيرة من ماشية الحليب يمكن العائلية بحكم الأيجابيات التي ذكرت في البحث في حين ان المزارع الكبيرة ذات الأعداد
الحلاب الآلي وبأعداد تتناسب مع عدد الحيوانات المرباة مع السعي لأستخدام الحلاب الآلي ذو المواقف المتعددة حيث الآن يصنع 

 .الآلي بمواقف تصل الى ستة مواقف حلب، وتبقى الجدوى الأقتصادية هي العامل المقرر في ذلكالحلاب 
من الملاحظ ان الحلاب الالي لا زال ذو أعطال كثيرة ولا يستطيع اصلاحها أي عامل او مربي بل يحتاج الى متخصصين مما 

 .حلب بديل كي لا يحدث خلل في عمل المزرعة يسبب توقفات احيانا تكون طويلة لهذا السبب يجب ان يكون هناك جهاز
أن أدخال نظام الحلب الأتوماتيكي يشترط التربية الحرة التي يستطيع فيها الحيوان التحرك بحرية بحيث يذهب للحلاب الآلي 

مربطه، وهذا يعني  عند حاجته للغذاء ولأفراز الحليب ولا يمكن تطبيقه في ظل التربية المقيدة التي يكون الحيوان فيها مربوطا في
يفضل أستخدامه في المزارع الحديثة التصميم أو المزارع التي يجري تحديثها لأن هذا النظام يتطلب بنية تحتية جيدة للمزرعة ، 

 .أضافة الى أستخدام الأدارة الألكترونية في عملية التربية 
ء الأكبر من تكاليف انتاجه يتحملها الجزء الألكتروني من لا زالت التكاليف الثابتة لأنتاج الحلاب الآلي عالية علما بأن الجز

الحلاب الآلي وليس الهياكل الحديدية والأجزاء الميكانيكية، ومع مرور الوقت فأن هذه التكاليف ستنخفض وتصبح التكاليف الكلية 
الذي يستخدم ( يشبه خرطوم الفيل الذي)مقبولة واسترجاع الأستثمار يصبح أقصر ، وهذه البوادر ظهرت عبر تطوير الذراع المرن 

 .كاميرا تحديد احداثيات الضرع وهذه التقنية المسماة البايوميمية تعتبر حاليا الأرخص كثيرا من التقنيات الأخرى المستخدمة
مع الوقت بما تبقى المحالب الميكانيكية المختلفة التصاميم هي السائدة ولفترات طويلة وتتكامل أجزاءها الميكانيكية والألكترونية 

ية يستجيب لحاجات الحيوان الفسيولوجية، وبالرغم من التكاليف العالية المتعلقة بالمكان والبناء والمعدات التكنولوجية والأنتاجية العال
 .فأنها لا زالت لا تستطيع تجاوز الحلاب الآلي بأيجابياته التي تم ذكرها بالبحث
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ABSTRACT 

TThhee  rreesseeaarrcchh  eevvaalluuaatteedd  aanndd  ccoommppaarreedd  tthhee  ttwwoo  mmooddeerrnn  ttyyppeess  ooff  ppaarrlloouurrss  aanndd  mmiillkkiinngg  rroobboott  wwiitthh  

oonnee  ssttaallll,,  ttyyppee  lleellyy  aassttrroonnaauutt,,  iinn  oorrddeerr  ttoo  mmaakkee  tthhee  mmiillkkiinngg  pprroocceessss  mmoorree  eeccoonnoommiicc..  

TThhee  aannaallyyssiiss  ooff  tthhee  rreessuullttss  pprroovveedd  tthhaatt  tthheerree  aarree  ddiiffffeerreenncceess  bbeettwweeeenn  tthhee  ttwwoo  eevvaalluuaatteedd  mmiillkkiinngg  

ttyyppeess..  



      IItt  aallssoo  aappppeeaarrss  tthhaatt  tthhee  ppaarraalllleell  ppaarrlloouurr  iinn  wwhhiicchh  tthhee  ccoowwss  ssttaanndd  ssiiddee  bbyy  ssiiddee  11xx1111  iiss  mmoorree  

ssuuiittaabbllee  iinn  rreellaattiioonn  ttoo  tthhee  pprroodduuccttiivviittyy  wwhhiicchh  rreeaacchheedd  1020110201  ccoowwss//hhoouurr,,  aanndd  tthhee  ccoonnssuummeedd  ttiimmee  ffoorr  tthhee  

hhuummaann  wwoorrkk  iinn  ddiiffffeerreenntt  pprroocceessss  tthhuuss  rreeaacchheedd  53015301  sseeccoonndd,,  wwhhiillee  tthhee  pprroodduuccttiivviittyy  ooff  tthhee  hheerrrriinnggbboonnee  

ppaarrlloouurrss  11xx33  rreeaacchheedd  32013201  ccooww//  hhoouurr  aanndd  tthhee  ttiimmee  nneeeeddeedd  iinn  tthhee  pprroocceessss  ooff  mmiillkkiinngg  wwaass  35053505  sseeccoonndd..  

FFuurrtthheerrmmoorree  tthhee  pprroodduuccttiioonn  ooff  mmiillkkiinngg  rroobboott  wwaass  2929  ccoowwss  ppeerr  ddaayy  wwiitthhoouutt  hhuummaann  eeffffoorrtt..  IItt  wwaass  nnoottiicceedd  

tthhaatt  tthhee  rreedduuccttiioonn  ooff  ttiimmee  ssppeenntt  ffoorr  ddiiffffeerreenntt  pprroocceesssseess  ccaann  bbee  aacchhiieevveedd  tthhrroouugghh  tthhee  ssuuiittaabbllee  llaabboouurr  

oorrggaanniizzaattiioonn  aanndd  iinntteeggrraatteedd  tteecchhnniiccaall  ssoolluuttiioonnss..  

TThhee  aauuttoommaattiicc  mmiillkkiinngg  ssyysstteemmss  aanndd  ppaarrlloouurrss  aarree  ssttiillll  tthhee  mmoosstt  eeffffeeccttiivvee  mmeeaannss  ooff  ggeettttiinngg  mmiillkk  aanndd  

wwhheenn  aappppllyyiinngg  tthheemm,,  tthhee  ooppeerraattiinngg  rreessuullttss  sshhoouulldd  bbee  ccoonnssiiddeerreedd  iinn  tthhee  ffaarrmmss..  IItt  iiss  ooff  pprriimmee  iimmppoorrttaannccee  

ttoo  cchhoooossee  tthhee  ssuuiittaabbllee    ffiieelldd  tthhaatt  iiss  ccaappaabbllee  ooff  mmiillkkiinngg  tthhee  bbiiggggeesstt  nnuummbbeerr  ooff  ccaattttllee  dduurriinngg  tthhee  sshhoorrtteesstt  

ppeerriioodd  ooff  ttiimmee  aanndd  wwiitthh  lleessss  ppoossssiibbllee  hhuummaann  eeffffoorrtt  aass  wweellll  aass  wwiitthh  tthhee  lloowweesstt  pprroodduuccttiioonn  ccoosstt  ppeerr  lliitteerr  

ooff  mmiillkk..        
 


