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 Agrosaw لمعمل تنقية بذور نوعدراسة مؤشرات الاداء 

 محمد احمد حسن الطائي
 الهيئة العامة للبحوث الزراعية

 
 الملخص

الموجوود يوي الهنودي المنشوا  (Agrosaw,2008) لدراسة مؤشرات الاداء لمعمل تنقية بذور نووعالبحث  اجري هذا      

 العشوائي الكاملتصميم اللبحوث الزراعية/ وزارة الزراعة، نفذت التجربة ويق للهيئة العامة ل وحد المكننة الزراعية التابعة

C.R.D وسوورع  دورة/دقيقووة 066و  066 ثلاثووة عواموول وهووي سوورع مجموعووة الارابيوول وهمووادراسووة  وشووملت التجربووة

تضومنت  1668و  68ْو  468حاية حوو  جموا البوذور وكانوت  وايام/ثا وز 1.60و  1.1و  6.48الاسطوانة المسننة وهي 

 ْْابواء صون  الحنطوة بوذور  ت يوي البحوثاسوتعمل ، وقودوحودة تجريبيوة 48معاملوة وبثلاثوة مكوررات لتصوب   14التجربة 

المئويوة للفواقود والانتاجيوة كفاءة التدريج، النسوبة  لتجربة الى دراسة اهم مؤشرات الاداء الفنية لمعامل التنقية وهيتهد  ا

ادى الى زيوادة معنويوة يوي كفواءة  د/د 066السرعة  أذ ادى تقليل سرعة الارابيل الى ،ليكما يالبحث نتائج يمكن تلخيص و

% ايضوا ادى تقليول سورعة 41.04% وسجلت انخفا  معنوي يوي النسوبة المئويوة للفواقود وكانوت 84.14التدريج بنسبة 

سرعة الاسطوانة المسننة الى السرعة  كام/سا، وادى تقليل 106.04الاهتزاز الى زيادة معنوية يي الانتاجية العملية بلات 

بينموا لووح  % 64.46ما اقل نسبة يواقد وكانت  %08.46كفاءة تدريج وكانت  زيادة معنوية ييم/ثا الى تسجيل  6.48

زيوادة قيموة زاويوة ان كام/سوا، و 168.08م/ثا سجلت زيادة معنوية يي الانتاجية العملية وكانت  1.1ان سرعة الاسطوانة 

يا الصفات الدراسة وذلك بتسجيل زيادة معنوية يوي كفواءة التودريج جم ادت الى تحسين 1668لبذور الى الزاوية حاية جما ا

 464.64% وتسوجيل اعلوى انتاجيوة عمليوة بمعودل 64.0ْ% ما انخفا  معنوي يي نسبة الفواقود بمعودل 01.66بنسبة 

مووا سوورعة  د/د 066 الارابيوول سوورعة ات هوويلجميووا الصووفحققووت احسوون النتووائج  توليفووة ثلاثيووةايضوول وجوودت و كام/سووا

 .1668والزاوية  6.48الاسطوانة 

 المقدمة

موون الناحيووة الفيزيائيووة لبووذور المحاصوويل نقوواوة موون العمليووات الضوورورية للحصووول علووى  يجهاوتوودرالبووذور تن يوو   ان      

المنووتج الووى بووذور مووا التوودريج يهووو يوورز النوعيووة يووالتن ي  يعنووي ازالووة المووواد الاريبووة او المتباينووة موون المنووتج الوورئي ، او

الحصواد علوى انوواع مختلفوة مون الشووائ  مثول عمليوة البوذور بعود  ويتحو اذ  ، مختلفة الحجم تحت تصوني  قياسوي مجاميا

بذور الادغال، بذور المحاصيل الاخرى والبذور المكسورة والضامرة مما يتطل  تن ي  هذه البوذور وتودريجها لتهيئوة بوذور 

( ان سرعة مجموعوة الارابيول يوي 4،16،  6) كل من ذكر  (.16،ْ،0ذار وبنوعية عالية لضمان زيادة الانتاج )صالحة للب

والانتاجيوة ونسوبة الفواقود أي جهاز تنقيوة لهوا تواثير مباشور علوى كفواءة عمول الجهواز مون حيوث تاثيرهوا يوي كفواءة التودريج 

وسورعة الاسوطوانة المسوننة وزاويوة حوو  ة بوين سورعة الارابيول متداخلو الوى ان هنواك علاقوة واالفعلية لهذا الجهاز وذهب

جما البذور وضرورة اجراء المعايرة الصحيحة بين هذه العوامل الثلاثوة لتحقيوق اعلوى كفواءة تودريج وانتاجيوة وباقول نسوبة 

 يواقد للبذور الجيدة.

 يو  والتودريج، وان كفواءة التودريج تحسو  ان كفاءة التدريج هي احدى المؤشرات الفنية المهمة لدراسة كفواءة اجهوزة التن

لبوذور قبول التن يو  كنسبة مئويوة مون قسومة وزن البوذور المدرجوة )الن يفوة( علوى وزن بوذور المحصوول الكليوة يوي خلويط ا

(18،8،10.) 

زيد وان تقليل هذه السرعة ي يي كفاءة تدريج البذوربشكل مباشر دوران الاسطوانة تؤثر ة ان السرع( 11،14ذكر كل من )

ان السورعة م/ثوا  1.44و 6.04للاسوطوانة المسوننة هموا دورانيوة  تينسورع بعود اسوتخدامالاخيور وجد و ،من كفاءة التدريج

 .%41% بينما اعطت السرعة العالية ما قيمته  04.4 كفاءة تدريج بلاتزيادة يي  البطيئة حققت

الوى  1.64عنود خفو  سورعة الاسوطوانة المسوننة مون  ( زيادة معنوية يي كفاءة التودريج والانتاجيوة العمليوة وذلوك4وجد )

، كما وجد انخفا  معنوي واض   1468الى  068/ثا وايضا زيادة معنوية يي هاتين الصفتين عند زيادة الزاوية من م 6.40

  .1468يي النسبة المئوية للفواقد عند تقليل سرعة الاسطوانة وزيادة قيمة زاوية حو  جما البذور الى الزاوية 
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 48.44م/ثوا الوى  44.46عند خفو  السورعة مون يوجد لبذور الفقد ل يي نسبة الاسطوانة سجل انخفا سرعة خف   نا

 (.10% ) 46% الى 46م/ثا ادى الى خف  نسبة الفواقد من 

الوى  048% عند زيوادة زاويوة حايوة حوو  جموا البوذور مون الزاويوة 4،1ْ( زيادة معنوية يي كفاءة التدريج بلات 4وجد )

 .1148اوية الز

 

 

% يي 8.4نسبة يقد  1608الزاوية  سجلتكما وجد انه بزيادة قيمة زاوية حو  جما البذور تقل النسبة المئوية للفواقد اذ 

 (.0% )4نسبة يقد اقل لبذور الفستق الجيدة بلات  1148حين سجلت الزاوية 

 المواد وطرائق البحث

التابعوة للهيئوة العاموة  وحودة المكننوة الزراعيوة الموجود يوي البذور المتنقلة تنقية امل معاحد نفذت الدراسة باستعمال        

على  ْ/66ولااية  1/4وللفترة من  466ْللبحوث الزراعية، احدى دوائر وزارة الزراعة.  ونفذت التجربة يي صي  عام 

لاثة عوامل وهوي شمل التصميم دراسة ثComplete Randomized Design   (1 )ويق التصميم العشوائي الكامل

 1.60و  1.1و  6.48ننة بثلاث مستويات وسرعة الاسطوانة المسد/د  066و  066مجموعة الارابيل بمستويين سرعة 

معاملووة وبووثلاث  14تضوومنت التجربووة   1668و  68ْو  468زاويووة حايووة حووو  جمووا البووذور بثلاثووة مسووتويات  أخيوورام/ثووا 

اسوتعمل ، 0.05للمقارنة بين المتوسطات تحت مستوى احتموال  اقل يرق معنوي . تم تحليل النتائج باستعمال اختبارمكررات

اسوتعمل جهواز قيوا   ،المسوننةومجموعوة الاسوطوانات  ذو مجموعوة الارابيوليي هذه التجربوة معمول تنقيوة وتودريج البوذور 

تنفيوذ البحوث  شوملت ،سوطوانة المسوننةدوران الامجموعة الارابيول وسورع لحسا  سرع  Tachometerسرعة الدوران 

معودل التاذيوة منتصو  الوى حيوث توم تثبيوت وحسوا  معودل تاذيوة البوذور الداخلوة المعمول  قبول تنفيوذ التجربوةا مخطوات  ولاا

 يويوذلك لتهيئة الانسيابية المناسبة من البوذور الداخلوة بودون ان تكوون قليلوة او كبيورة مموا توؤثر كام/دقيقة  0 المتاح وكان

أخوذت قوراءة زاويوة ميول الاسوطوانة ثوم  48الميول الطوليوة للمعمول وكانوت  تثبيت زاويةكما تم كامل عمل المعمل بشكل كفاءة 

 Aerodynamic Meter كما اخذت قراءة سرعة التيار الهوائي لمجموعة الارابيول بواسوطة جهواز 648المسننة وكانت 

قبول تنفيوذ التجربوة لحسوا  نسوبة  بوذور ة اخذت عينات عشوائية من البوذور المخصصوة لهوذه التجربو، بعدها م/ثا16وكانت 

، %ْوقيا  المحتوى الرطوبي لهذه البذور وتثبيتهوا كمؤشور وكانوت بحودود  المراد تنقيتهاالحنطة الفعلية يي خليط البذور 

ة يوتم تشوايل وتاذيو اذدقيقوة للمعاملوة  4اما الاتجاه الثواني يشوملت خطووات تنفيوذ التجربوة اذ توم تحديود زمون التودريج وكوان 

كمووا  ثووم تعوزل وتووزن كميوة البوذور النهائيووة لحسوا  الانتاجيوة العمليوة.لكول وحود تجريبيوة المعمول بالبوذور خولال هوذا الووزمن 

ملم تم استعماله يي عملية يصل بذور الحنطة الجيودة عون  4.ْ×1.0استعمل غربال معدني ذو يتحات بيضوية ابعاد الفتحة 

 الصفات البحث يشملت: . اما (4) ا  كفاءة التدريج ونسبة الفواقدلحس الصايرة والمكسورة والشوائ  البذور

 كفاءة التدريج:

تعر  كفاءة التدريج بانها حاصل قسومة وزن بوذور الحنطوة الن يفوة بعود التودريج مقسوومة علوى وزن بوذور الحنطوة يوي     

 (.             4(  ) 166خليط البذور قبل الفصل )مضروباً يي 

 بعد التدريج  ةوزن بذور الحنطة الن يف                          

 ـــــــــــــــــ كفاءة التدريج = ـــــــــــ

 وزن بذور الحنطة يي خليط البذور قبل الفصل                      

 النسبة المئوية للفواقد %: 

رى اسوتعمال المعادلوة التاليوة لاحتسوا  وجو تمثل يواقد بذور الحنطة التي تخرج من مخارج الشووائ  بودلا مون تودريجها.    

 (.12)النسبة المئوية للفواقد  

 بعد التدريج  الن يفة وزن بذور الحنطة                                      

 ـــــــــــــــــــــــــ    -  1 =  النسبة المئوية للفواقد

 البذور قبل الفصلوزن بذور الحنطة يي خليط                                

 :نتاجية العمليةالا 
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 (.12)) دقيقة(  تمثل مجموع وزن البذور الن يفة  مقسومة على زمن التنقية             

 وزن البذور النطيفة )كام(                              

....... كام/ساعة    06× الانتاجية  العملية=  ــــــــــــــــــــــ   

      )دقيقة(الزمن المستارق للتنقية                            

 النتائج والمناقشة

 كفاءة التدريج )%(: 

% بينما سجلت 84.14يق اعلى كفاءة تدريج وكانت معنويا يي تحق د/د 066ت سرعة الارابيل تفوق (1يبين الجدول )     

الى ان تقليل سرعة الاهتزاز توؤدي الوى تحسوين والسب  يعود يي ذلك  %80.44اقل كفاءة تدريج بلات  د/د 066السرعة 

 عمل 

 

اجهزة الفصل من خلال عوزل البوذور النقيوة عون الشووائ  يتقول نسوبة الفقود يوي البوذور الجيودة وتوزداد كفواءة تودريج البوذور 

 الخارجة من معمل التنقية.

جما البذور وتداخلاتها يي كفاءة ( تاثير سرعة مجموعة الارابيل وسرع الاسطوانة المسننة وزوايا حاية حو  1جدول )
 التدريج

سرعة مجموعة 
 الارابيل
 دورة/دقيقة

سرع الاسطوانة 
 المسننة
 م/ثا

تداخل سرعة الاهتزاز وسرع الاسطوانة المسننة  -أ
 وزوايا حاية حو  جما البذور

 
تداخل سرعة الارابيل ما 
 زاوية حاية حو  جما البذور 8 سرعة الاسطوانة المسننة

46 ْ6 166 

066 

6.48  40.41 ْ4.40 ْ4.40 01.68 

1.1 66.46 4ْ.66 60.ْ0 64.40 

1.60 60.40 86.40 88.14 86.00 

066 

6.48  44.64 44.10 ْ0.64 44.40 

1.1 1ْ.48 40.00 84.ْ1 66.46 

1.60 00.68 80.06 80.84 46.80 

  01.66 84.86 68.66 متوسط الزاوية

 متوسط سرعة الارابيل  تداخل سرعة الارابيل ما الزاوية -  سرعة مجموعة الارابيل

066 61.86 48.64 44.4ْ 84.14 

066 60.41 84.44 06.44 80.44 

 متوسط سرع الاسطوانة تداخل سرع الاسطوانة ما الزاوية -جـ  م/ثا سرع الاسطوانة المسننة

6.48 48.44 06.01 ْ0.86 08.46 

1.1 44.66 40.44 81.86 61.48 

1.60 44.66 86.08 84.66 80.11 

 6.64اقل يرق معنوي عند مستوى معنوية 
 6.460ْالزاوية:                6.460ْسرعة الاسطوانة :                    6.10ْ4سرعة مجموعة الارابيل : 

الزاوية : × الاسطوانة السرعة     6.4ْ81الزاوية :  × سرعة الارابيل     6.4ْ81سرعة الاسطوانة : × سرعة الارابيل 
6.6061 

 6.46ْ6التداخل الثلاثي : 
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م/ثا  1.1تحققت عند السرعة % اما اقل كفاءة تدريج يقد 08.46م/ثا اعلى كفاءة تدريج وكانت  6.48السرعة  حققتكما 

عوزل البوذور والسب  يي ذلك يعود الى ان تقليل سرعة دوران الاسوطوانة يوؤدي الوى زيوادة كفائتهوا علوى % 61.48وكانت 

اعلوى  1668كما حققوت الزاويوة (.4وهذه النتائج تتفق ما ماحصل عليه ) عن الشوائ  وهذا يزيد من نسبة البذور المدرجة 

والسب  يعوود الوى ان زيوادة  %68.66وكانت  468% اما اقل كفاءة تدريج يسجلت عند الزاوية 01.66كفاءة تدريج بلات 

وهوذه النتوائج تتفوق الفواقد يي البذور الجيدة مما يسب  زيوادة يوي كميوة البوذور المنتجوة يؤدي الى تقليل نسبة قيمة الزاوية 

م/ثووا اعلووى كفوواءة توودريج بلاووت  6.48 وسوورعة الاسووطوانة د/د 066الارابيوول  سوورعة حقووق تووداخل .( 4مووا ماوصوول اليووه )

 %. كما سوجل66.46ريج بلات اقل كفاءة تد قد سجلام/ثا ي 1.1الاسطوانة سرعة و د/د 066% وتداخل السرعة 01.68

بوين السورعة  بينموا سوجل التوداخل %06.44كفواءة تودريج وكانوت اعلوى  1668للارابيول والزاويوة  د/د 066السرعة  تداخل

م/ثوا والزاويوة  6.48حقوق التوداخل بوين سورعة  الاسوطوانة   %. 61.86اقل كفاءة تودريج وكانوت  468والزاوية  د/د 066

اقووول كفووواءة تووودريج كانوووت  468% وحققوووت سووورعة الاسوووطوانة نفسوووها والزاويوووة 0.86ْنوووت اعلوووى كفووواءة تووودريج كا 1668

اعلى كفاءة تودريج  1668م/ثا والزاوية  6.48والسرعة د/د  066لارابيل وهي سرعة ا%. اعطت عوامل الدراسة 48.44

قول كفواءة تودريج كانوت ا 468م/ثوا والزاويوة  1.1% بينما حققت نف  سرعة الارابيل موا سورعة الاسوطوانة  0.64ْكانت 

 يبين  النسبة المئوية للفواقد )%(:%.1ْ.48

% بينمووا سووجلت السوورعة 41.04فواقوود بلاووت يووي تحقيووق اقوول نسووبة مئويووة للد/د  066 ارابيوولسوورعة التفوووق  (4الجودول )

دة قابليووة والسووب  يعووود الووى ان تقليوول سوورعة الاهتووزاز تووؤدي الووى زيووا %44.84ى نسووبة مئويووة للفواقوود بلاووت اعلوو الثانيووة

وهوذا يوؤدي الوى تقليول  الارابيل على يصل البذور عن الشووائ  وبالتوالي توزداد كميوة البوذور الن يفوة الخارجوة مون الارابيول

% يوي حوين اعطوت السورعة 64.46م/ثا اقل نسبة مئوية للفواقد بلات  6.48سطوانة اقل سرعة للاكما سجلت نسبة الفقد 

عة الدورانية للاسطوانة يؤدي عودم % والسب  يي ذلك يعزى الى ان تقليل السر04.68م/ثا اعلى نسبة للفواقد بلات  1.1

يتقول نسوبة البووذور الخارجوة موا الشوووائ   الشووائ  الموجوود داخول الاسووطوانة ريوا وحمول البوذور الجيوودة الوى حوو  جمووا

 كفواقد وبالتالي تقل 

وزوايا حاية حو  جما البذور وتداخلاتها يي النسبة ( تاثير سرع مجموعة الارابيل  وسرع الاسطوانة المسننة 4جدول )
 المئوية للفواقد

سرعة مجموعة 
 الارابيل
 دورة/دقيقة

سرع الاسطوانة 
 المسننة
 م/ثا

تداخل سرعة مجموعة الارابيل وسرع الاسطوانة  -أ
 المسننة وزوايا حاية حو  جما البذور

 
 تداخل سرعة مجموعة الارابيل
 زاوية حاية حو  جما البذور 8 ما السرع الاسطوانة المسننة
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066 

6.48  06.04 0.64 8.46 44.84 

1.1 04.14 06.4ْ 06.64 00.64 

1.60 04.01 4ْ.14 44.86 4ْ.6ْ 

066 

6.48  00.01 88.00 4.00 81.04 

1.1 46.11 06.80 48.84 0ْ.68 

1.60 64.01 46.6ْ 46.66 80.66 

  64.0ْ 41.8ْ 04.44 متوسط الزاوية

 متوسط سرعة الارابيل تداخل سرعة الارابيل ما الزاوية -  سرعة مجموعة الارابيل

066 04.46 84.00 86.44 41.04 

066 06.88 40.41 60.01 44.84 

 نةمتوسط سرع الاسطوا تداخل سرع الاسطوانة ما الزاوية -جـ  م/ثا سرع الاسطوانة المسننة
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6.48 04.04 40.64 6،88 64.46 

1.1 08.16 04.10 44.06 04.68 

1.60 80.00 40.40 48.41 44.01 

 6.64اقل يرق معنوي عند مستوى معنوية 
 6.6101الزاوية:                 6.6101سرعة الاسطوانة :                               6.4441سرعة الارابيل : 
الزاوية : × سرعة الاسطوانة     6.8806الزاوية :  × سرعة  الارابيل     6.8806الاسطوانة : سرعة × سرعة الارابيل 

6.4808 
 6.0084التداخل الثلاثي : 

 
%8 بينموا سوجلت الزاويوة  64.0ْمن تحقيق اقل نسبة مئوية للفواقد بلات  1668النسبة المئوية للفواقد كذلك تمكنت الزاوية 

% والسوب  يوي ذلوك يعوود الوى ان زيوادة قيموة الزاويوة توؤدي الوى تقليول نسوبة 04.44واقود بلاوت اعلى نسبة مئوية للف 468

حقوق التوداخل الثنوائي بوين  ايضاالبذور المريوعة الى حو  جما الشوائ  وبالتالي تزداد كميتها الخارجة من جهاز التنقية 

اموا التوداخل الثنوائي بوين سورعة  %،44.84بلاوت م/ثا اقل نسبة مئويوة للفواقود  6.48د/د والسرعة  066سرعة الارابيل 

%.  كذلك حقق التوداخل الثنوائي بوين 0ْ.68م/ثا يقد سجل اعلى نسبة مئوية للفواقد بلات 1.1د/د والسرعة 066الارابيل 

 066% وان التداخل الثنائي بين سرعة الارابيول 60.01 اقل نسبة مئوية للفواقد 1668د/د والزاوية  066سرعة الارابيل 

 %.04.46ادى الى الحصول على اعلى نسبة مئوية للفواقد بلات  468د/د والزاوية 

% يي حين سجل 6.88يقد حقق اقل نسبة مئوية للفواقد بلات  1668م/ثا والزاوية  6.48اما التداخل الثنائي بين السرعة  

 حقق التداخل الثلاثي بين سرعة  %.04.04اعلى نسبة مئوية للفواقد بلات  468التداخل الثنائي نف  السرعة ما الزاوية 

 

% يي حين سجل تداخل نف  4.00اقل نسبة مئوية للفواقد بلات  1668م/ثا والزاوية  6.48د/د والسرعة  066الارابيل 

 %.46.11اعلى نسبة مئوية للفواقد بلات  468م/ثا والزاوية  1.1سرعة الارابيل والسرعة 

 العملية )كام/سا(:الانتاجية 

يي تسجبل اعلى انتاجية وكانت  د/د  066تفوق سرعة الارابيل ( 6رت نتائج التحليل الاحصائي المبينة يي الجدول )ا ه   

والسوب  يعوود الوى ان تقليول  كام/سوا 144.00اقول انتاجيوة بلاوت د/د  066لارابيول كام/سا بينما سجلت سرعة ا 106.04

ل البذور مما سببت زيادة كفاءة التودريج وتقليول الفواقود وهوذه توؤدي سرعة الارابيل ادت الى زيادة كفاءة الارابيل على يص

 41ْ.46م/ثا الى تحقيق اعلى انتاجية بلاوت  6.48تقليل السرعة عند اوطأ مستوى لها  وادى .الى زيادة الانتاجية العملية

ى انوه عنود زيوادة السورعة كام/سوا وقود يعوود السوب  الو 168.08م/ثا اقول انتاجيوة كانوت  1.1كام/سا بينما سجلت السرعة 

الدورانية للاسطوانة المسننة )اكبر من السرعة الحرجة لسقوط البوذور داخول حوو  البوذور( يانهوا تولود قووة طورد مركوزي 

تعمل على ابقاء بع  من البذور الجيدة )الطويلة( داخل الجيوو  وتسوتمر بالودوران معهوا لتسوقط بعودها داخول حوو  جموا 

 (.16(حه ما وضما الرديئة مما يقلل من الانتاجية. وهذه النتائج تتفق البذور لتخرج ما البذور 

كام/سوا بينموا  464.64بلاوت  اعلوى انتاجيوة 1668واعطت الزيادة يي قيمة زاوية حاية حو  جما البوذور الوى الزاويوة    

زاويوة حايوة حوو  جموا كام/سوا وقود يعوود السوب  الوى ان زيوادة 114.1ْاقل انتاجية وكانوت  468سجلت الزاوية الواطئة 

البذور تؤدي الى تقليل يواقد البذور داخل الاسطوانة المسننة مموا يزيود مون معودل تاذيوة الاربوال الاسوطواني ومون ثوم توزداد 

  الانتاجية. 

( تاثير سرع مجموعة الارابيل لمجموعة وسرع الاسطوانة المسننة وزوايا حاية حو  جما البذور وتداخلاتها 6جدول )
 )كام/ساعة( اجية العمليةيي الانت

سرعة مجموعة 
 الارابيل
 دورة/دقيقة

سرع الاسطوانة 
 المسننة
 م/ثا

تداخل سرعة الارابيل وسرع الاسطوانة المسننة  -أ
 وزوايا حاية حو  جما البذور

 
تداخل سرع الارابيل ما السرع 

 زاوية حاية حو  جما البذور 8 الاسطوانة المسننة

46 ْ6 166 
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066 

6.48  44.46 4ْْ.46 668.66 46ْ.00 

1.1 166.16 ْ6.46 144.46 160.60 

1.60 146.ْ6 160.66 180.66 164.66 

066 

6.48  04.46 10ْ.46 681.46 1ْ4.06 

1.1 04.46 4ْ.46 146.04 161.ْ4 

1.60 41ْ.ْ4 148.86 144.46 104.04 

  464.64 144.06 114.1ْ متوسط الزاوية

 متوسط سرعة الارابيل تداخل سرعة  مجموعة الارابيل ما الزاوية -  ارابيلسرعة مجموعة ال

066 168.10 100.66 461.46 106.04 

066 146.44 181.16 418.ْ4 144.00 

 متوسط سرع الاسطوانة تداخل سرع الاسطوانة ما الزاوية -جـ  م/ثا سرع الاسطوانة المسننة

6.48 46.64 46ْ.46 660.04 41ْ.46 

1.1 48.66 ْ1.46 164.16 168.08 

1.60 101.ْ4 184.46 18ْ.44 144.80 

 6.64اقل يرق معنوي عند مستوى معنوية 
 14ْ.1الزاوية:                      14ْ.1سرعة الاسطوانة :                               1.401سرعة الارابيل : 
الزاوية : × سرعة  الاسطوانة           4.068الزاوية :  × ارابيل سرعة ال    4.068سرعة الاسطوانة : × سرعة الارابيل 

6.611 
 8.046التداخل الثلاثي : 

  

لارابيوول ام/سووا وان تووداخل سوورعة اك 46ْ.00م/ثووا اعلووى انتاجيووة  6.48والسوورعة د/د  066لارابيوول سوورعة ا حقووق تووداخل

 كام/سا.4ْ.161م/ثا سجل اقل انتاجية بلات  1.1 والسرعةد/د  066

 

ثنووائي بووين كام/سووا بينمووا ا هوور التووداخل ال 4ْ.418انتاجيووة بلاووت اعلووى  1668والزاويووة د/د  066سووجلت سوورعة الارابيوول 

م/ثووا والزاويووة  6.48كام/سووا. حقووق تووداخل السوورعة  168.10اقوول انتاجيووة بلاووت  468والزاويووة  د/د 066سوورعة الارابيوول 

   كام/سوا. 46.64ا هورت اقول انتاجيوة بلاوت  468لسورعة والزاويوة كام/سا ايضا نفو  ا 660.04اعلى انتاجية بلات  1668

كام/سوا ايضوا نفو   681.46اعلوى انتاجيوة بلاوت  1668م/ثا والزاويوة  6.48ما السرعة  د/د 066حققت سرعة الارابيل 

  ممووا سووبق:نسووتنتج كام/سا. 04.46اعطووت اقوول انتاجيووة بلاووت  468م/ثووا والزاويووة  1.1السوورعة الثانيووة للارابيوول والسوورعة 

 .بة مئويووة للفواقوود واعلووى انتاجيووة عمليووةاعلووى كفوواءة توودريج واقوول نسوو يووي تحقيووق د/د 066تفوقووت سوورعة الارابيوول الاقوول 

نسوبة مئويوة للفواقود واعلوى انتاجيوة  اعلوى كفواءة التودريج واقولم/ثوا سوجلت  6.48الاسوطوانة الوى سرعة ولوح  ان تقليل 

الى تسجيل اعلى كفاءة تدريج واقل نسوبة مئويوة للفواقود  1668ا البذور الى الزاوية عملية، ايضا ادى زيادة زاوية حاية جم

واعلى انتاجية عملية. وكانت ايضل توليفوة والتوي حققوت احسون النتوائج يوي جميوا الصوفات المدروسوة هوي توداخل السورعة 

نوصوي بضورورة اتخواذ حزموة .  1668وعنود الزاويوة م/ثوا  6.48ما سرعة الاسوطوانة د/د  066الثانية لمجموعة الارابيل 

لزيوادة الانتاجيوة العمليوة منهوا زيوادة المسواحة الفعليوة لوحودة الارابيول لتحسين اداء معمل التنقيوة من الاجراءات التصميمية 

لاور  ريوا كفواءة كذلك اعطاء مرونة اعلى لاختيار زوايا مختلفة لحو  جما البذور وزيوادة طوول الاسوطوانات المسوننة  

 عمل التنقية من خلال خف  نسبة الفواقد وريا كفاءة التدريج. اداء الم

 المصادر
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TUDYING PERFORMANCE INDICATORS FOR SEED CLEANING FACTORY TYPE 

OF AGROSAW 
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Abstract 

     The experiment was conduct to evaluate the performance efficiency of seed 

cleaning and grading mobile factory which found in State Board for Agricultural 

Researches. Three factors were used in this study by using soft wheat varity abaa 

95.  the first one was a reciprocating sieves speed  (600 and 700) rpm the second 

factor represented speeds of indented cylinder including three levels ( 0.84, 1.1, 

1.36 ) m/sec, and the third factor represented angles of collecting trough 

including three degree ( 80, 90, 100 ) degree. The characteristics studied in this 

study were grading efficiency, percent of loss of seeds and productivity. The 

study used the completely randomized design and least significant differences of 

means test at level 0.05.The results were. 

1- The reciprocating sieves speed 600 rpm was surpassed for record greatest 

values for grading efficiency and productivity also it recording significant lower 

in percent of loss.      

2- The speed of 0.84 m/s was surpassed for record greatest values for grading 

efficiency and productivity also it recording significant lower in percent of loss.      

3- The angle of 100 degree was surpassed for record greatest values for grading 

efficient and productivity as well as  it has recorded lowest values in the percent 

of loss. 

4- The interaction between reciprocating sieves speed 700 rpm, speed of 0.84 m/s 

and angle of 100 degree was surpassed for record higher grading efficiency, 

productivity and lower percent of loss. 

 


